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ٔ أٌا أختي ِرا البحث لا ٖطعني إلا أُ أتٕجْ بالشلس الجصٖن 

ٌٕزٙ وٍير عمٜ وا أحاطني بْ وَ اِتىاً طٗمٛ ِرا البحث :  إلى أضتاذٙ العصٖص الدكتٕز 

 دُٔ كمن ٔ لا تعب كىا أشلسٓ أٖضا عمٜ زحابٛ صدزٓ ٔحطَ وعاومتْ وٍر عسفتْ  

 ٔ أتٕجْ بالشلس الجصٖن إلى الأضسٚ الجاوعٗٛ لجاوعٛ حطٗبٛ بَ بٕأعم٘ بالشمف 

الجصٖن   وتىٍٗا لها المصٖد وَ العطاٞ ٔ التقدً ٔأتقدً بالشلس

 إلى كن وَ ود لٍا ٖد العُٕ في ضبٗن إنجاش ِرا البحث  

. ٔ إلى كن الشعب الجصاٟسٙ  وتىٍٗا لْ المصٖد وَ الاضتقساز ٔ السفآ

ٔ شلسا 

                                          

أحمد ٔلد أوبازك  :   الطالب



ٖطعدٌ٘ بعد إكىاه ِرا البحث المتٕاضع أُ أِدٙ ثمسٚ ِرا الجّد 

 إلى جمٗع أفساد أضست٘ اللسيمٛ دُٔ أُ أٌطٜ أحدا وٍّا،  

التي كاٌت المدزضٛ الأٔلى التي زبتٍا ٔشزعت فٍٗا حب المعسفٛ  

ٔالبحث ٔالتطمع، ٔكاٌت ٌعي الأضسٚ  

ٔالمصباح الرٙ أٌاز ل٘ طسٖق العمي ٔالمعسفٛ،  

 

ٔالتي برلت الغال٘ ٔالٍفٗظ في ضبٗن تعمٗى٘ ٔٔصٕل٘ إلى ِرا المطتٕٝ وَ المعسفٛ  المرٙ 

ِٕ عبازٚ عَ عتبٛ لآفاق جدٖدٚ في البحث العمى٘ إٌشاٞ الله،  

 

كىا أِدٙ ِرا العىن إلى كن الأِن ٔالأصدقاٞ  

.ٔإلى كن  وَ أغٍٜ العمي ٔضدسٓ لخدوٛ الإٌطاٌٗٛ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

أحمد ٔلد أوبازك : الطالب
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